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Abstract of DE1 95241 67 

The rotation body (1 1 ) is rotated using power 
from a drive motor (6), so that using the drive 
section (4,4a, 5-9) a predetermined rpm is 
exceeded. The drive section and the rotation 
body (1 1) are then separated. The rotation body 
then rotates due to its inertia and the dynamic 
balance is measured by determining the out of 
balance, as; a vibration caused by the out of 
balance of the rotation body (1 1 ), if the rotation 
body reaches the predetermined rpm. 
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@ Priifmaschiine zum dynamischen Auswucliten und ihr MeBverfaiiren 

(§) Der Me&rotor (11) wird mittels mitlaufender Spitzen (4a) 
Oder mittels elnes Riemans (7) gedreht, um fiber einer 
vorbestimmten Dreiizahl zu drehen. Unmittalbar vor der 
Messung wird der MeBrotor (11) von den mitlaufenden 
Spitzen (4a] odar dem Riemen (7) separiert, so daS der 
Me&rotor (11) aufgrund seiner Tragheit dreht In einem 
Zustand der TrSgheitsdrehung ist die Schwingung von der 
AntriebsObertragung weg, wenn eine Unwuchtmenge ge- 
messen wird, um dureh eine hochgenaue IMessung die 
• Unwuchtmenge zu verwirklichen. 
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Beschreibung grund seiner Tragheit dreht; Drehen des Drehkfirpers, 
und zwar unter Kraftanwendung, urn mittels des An- 

DieseAnmeldungbasiert aufderjapanischen Patent- triebsabschnitts eine vorbestimmte Drehzahi zu Uber- 

anmeldung Nr. 6-151947, eingereicht am 04. Juli 1994, schreiten; Separieren des Antriebsabschnitts und des 

und beansprucht deren Prioritat, wobei deren Inhalt un- 5 Drehkdrpers; Drehen des Drehkorpers aufgrund seiner 

ter Bezugnahme hierin eingeschlossen ist. Tragheit; und Messen des dynamischen Gleichgewichts 

Die vorliegende-Erflndung bezieht sich auf eine PrOf- durch Ennitteln der Unwuchtmenge als eine durch eine 

maschine zum dynamischen Auswuchten, welche das Unwucht des Drehrkdrpers verursachte Schwingung, 

dynamische Gleichgewicht eines MeBdrehkdrpers ge- wenn der. Drehkdrpers die vorbestimmte Drehzahi er- 

naumtBt,undaufihrMeBverfahren. to reicht. 

IBei der Prflfmaschine zum dynamischen Auswuchten Eine Prufmaschine zum dynamischen Auswuchten 

-werden ein ■Rollenantriebsverfahren, :ein "Riemenan- zur Messung des dynamischen Gleichgewicht .eines 

triebsverf ahren,-ein Kardan-Antriebsverfahren und ein MeBdrehkdrpers weist f olgendes auf : einen Antriebsab- 

magnetisches Antriebsverfahren verwendet Um ein ge- schnitt zum Drehen des .Drehkftrpers, wobei der An- 

elgnetes Verfahren fur die Messung, die Form, das Ma- 15 triebsabschnitt einen Mechanismus aufweist, um den 

terial und das Gewicht eines MeBgegenstandes zu wah- Antriebsabschnitt und den DrehkOrper zu separieren, 

len, werden die MeBgenauigkeit und die Zykluszeit in und um den Drehkdrper aufgrund seiner Trigheit zu 

Betracht gezogen..Beim Messen eines zyiindrischen Ro- drehen; einen Sensor zur Ermittlung der Schwingung 

tors als MeBdrehkttrper, der selten Oberstrom erzeugt, des MeBrotors, die durch eine Unwucht des DrehkSr- 

wird das Rollenantriebsverfahren oder das Riemenan- 20 pers bewirkt wird; und eine Steuereinrichtung fOr die 

triebsverfahren der Prflfmaschine zum dynamischen Berechnung der Unwuchtmenge, und zwar auf der 

Auswuchten angewendet. GrundlageeinerAusgabevom Sensor. 

Bel dem Rollenantriebsverfahren wird, vorausgesetzt, Eine &iergiequelle filr das Drehen des MeBdrehkdr- 

dafi der MeBrotor far l&ngere Zeit auf einer Rolle ge- pers bis zu einer vorbestimmten Drehzahi wird von dem 

dreht wird, an elnemLagerungsabschnitt des MeBrotors 25 MeBdrehk&rper separiert Der Drehkfirper wird auf- 

ein Schaden verursacht Um das Problem zu 16$en, ist in grund seiner Tragheit gedreht und die Drehzahi gemes- 

der japanischen geprtiften Patentverfiffentlichung Nr. sen. Somit wird die Schwingung der Energiequellenicht 

50- 1 6956 eine Arbeitsweise gezeigt Anstelle des RoUen- unmittelbar als Stdrung flbermittelt Daher kann ledig- 

antriebsmechanismus fUr die Messung ist ein den MeB- lich die mittels der Unwucht des Rotors erzeugte 

rotor unmittelbar antreibender Antriebsmechanismus 30 Schwingung ermittelt werden und kann die Unwucht- 

vorgesehen, so daB die Drehzeitdauer auf der Rolle menge genau gemessen werden. Da die Messung nach 

wahrend der Messung verringert isL Jedoch wird bei der Drehung des DrehkSrpers durchgefUhrt wird, kann 

dem Verfahren die Rolle wahrend der Messung ange- die Schwingung des Rotors als Unwuchtmenge genauer 

trieben und werden daher Schwingungen (einschliefilich gemessen werden. 

der Schwingung von dem die RoUe antreibenden Rie- 35 Ein Mefiverfahren fOr das dynamische Gleichgewicht 

men) des Rollenantriebsmechanismus auf den MeBrotor ist konkret als Vorrichtung strukturiert Femer wird die 

Qbertragen. Somit bewu-ken die Schwingungsfehler Energiequelle mit einer Bremseinrichtung gestoppt und 

MeBfehler bei der Messung. die Unwuchtmenge des Drehkdrpers gemessen und 

Bei dem Riemenantriebsverfahren wird auf den Ro- kann die Messung die Unwuchtmenge genauer durch- 

tor eine mittels eines Riemens verursachte Kraft ausge- 40 gefUhrt werden. 

Qbt, und zwar wahrend der Beschleunigung, wobei der Da die Obertragung der Schwingung von dem An- 

vibrierende Rotor MeBfehler erhdht. Um das Problem triebsabschnitt des MeBdrehkdrpers beseitigt werden 

zu Idsen, ist in der japanischen gepruften Patentverdf- kann, kann das Verfahren zur Messung des dynami- 

fentlichung Nr. 52-44229 eine Arbeitsweise gezeigt schen Gleichgewichts und eine Priifmaschine zur Mes- 

Wenn die Drehung des Antriebsriemens eine MeBdre- 4s sung des dynamischen Gleichgewichts geschaffen wer- 

hung erreicht, ist der Antriebsriemen mit dem MeBrotor dea 

unmittelbar verbunden, so daS eine Beschleunigungser- Es zeigen: 

schiitterung wegfSllL Da jedoch der MeBrotor direkt Fig. 1 eine Perspektivansicht einer Struktur eines er- 

bei der Messung mit dem Riemen verbunden ist, wird sten Ausfflhrungsbeispiels; 

die Schwingung des Antriebsriemens auf den MeBrotor 50 Fig. 2 eine Draufsicht einer Rotorklenmiwelle 4 und 

Qbertragen, wodurch MeBfehler nicht verhinderi wer- des Lagerabschnitts 1 und deren Umfang im ersten Aus- 

den kdnnen. fQhrungsbeispiel; 

Aufgabe der vorliegenden Erflndung ist es, MeBfehler Fig. 3 eine Ansicht entlang der linie III-III von Fig. 2 

zu verhindem, die durch das Obermitteln von Schwin- und eines Lagerabschnitts 1 und eines Umfangs im er- 

gungen von einer Energiequelle, um einen MeBdrehkdr- as stenAusfflhrungsbeispiel; 

per zu drehen, bewirkt werden, und ein Verfahren zur Fig. 4 ein Steuerfliefibild eines Vorgangs des ersten 

Messung einer Unwuchtmenge genauer durchzufflhrea AusfOhrungsbeispiels; 

Die Unwuchtmenge in dieser Beschreibung ist als dy- Fig. 5A eine Raumansicht einer Struktur eines zwei- 

namische Unwuchtmenge definiert, die mittels einer ten Ausfflhrungsbeispiels; und 

Zentrifugalkraft mechanische Auswirkungen auf eine so Rg. 5B eine Ansicht des Betriebs einer Antriebsrolle 

Vorrichtung beeinfluBt. im zweiten AusfUhrungsbeispiel. 

Das Verfahren zur Messung der Unwuchtmenge ei- Die vorliegende Erfindung wird unter Bezugnahme 

nes DrehkSrpers aus seiner Schwingung, weist folgende auf die beigefflgten Zeichnungen ausfQhrlich beschrie- 

Schritte auf: Vorsehcn eines Drehkdrpers und einer ben. Eine Unwuchtmenge U ist im japanischen Indu- 
Prufmaschine einschlieBlich eines Antriebsabschnitts, 65 striestandard (JIS) B0905 mit folgender Gleichung be- 

wobei der Antriebsabschnitt eine Energiequelle und ei- schrieben: 
nen Mechanismus aufweist, der den Antriebsabschnitt 

vom Drehkdrper abtrennt und der den Drehkdrper auf- U = Mc = mv 
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M: Gewicht, e: Abstand zwischen der Drehachse und 
einer Lage des Schwerpunkts (Abstand des nicht ausge- 
wuchteten Schwerpunktes), tn: eine am MeOrotor 11 
verursachte Unwuchtmenge, v: der Abstand zwischen 
der Drehachse und dem Schwerpunkt der Unwucht- 
mengem. 

Daher ist die Unwuchtmenge U ais Produkt eines 
Gewichts M-eines MeBrotors 11 und eines Abstands e 
(Abstanddes nicht ausgewuchteten Schwerpunkts) zwi- 
schen der Drehachse und -einer Position des Scliwer- 
punkts.definiert oder.als Produkt einer Unwuchtmenge 
m definiert, die bei dem MeBrotor 11 und einem Ab- 
stand V zwischen der-Drehachse und dem Schwerpunkt 
der Unwuchtmenge m bewirkt wird. 
Die Fig. 1 bis 3 zeigen ein erstes AusfflhrunpbeispieL 
Die Fig. 1 zeigt eine Raumansicht einer Struktur des 
ersten Ausfflhrungsbeispiels. Die Fig. 2 zeigt eine 
Draufsicht einer Rotorklenunwelle -4 und des Lage- 
rungsabschnitts 1 Oder dergleichen und deren Umfang. 
Die Fig. 3 ist eine Ansicht entlang der Linie III-IIl aus 
Fig. 2 und zeigt einen Lagerungsabschnitt und dessen 
Umfang. 

Eine Prtlfmaschine zum dynamischen Auswuchten 
weist folgendes auf; einen Lagerungsabschnitt I, der 
einen MeBrotor 11 als MeBdrehkSrper an beiden Seiten 
statzt, eine Lagerungsbasis 3, die den Lagerungsab- 
schnitt 1 stfltzt, einen Antriebsabschnitt, der den MeBro- 
tor 11 mittels eines Antriebsmotors 6 als Kraftquelle bis 
zu einer vorbestimmten Drehzahl antreibt und den 
MeBrotor 11 durch Trfigheit dreht, und zwar dadtircfa, 
daB er vom Antriebsmotor 6 separiert wird, einen Sen- 
sor 13, wie etwa einen Aufnahmesensor, der die Schwin- 
gung entsprechend einer Unwuchtmenge MeBrotors 11 
miBt, eine Steuereinheit 33 fQr das Erfassen einer Un- 
wuchtmenge auf der Grundlage einer Ausgabe vom 
Sensor 13 und ein an der Lagerbasis 3 fixiertes Bett 10. 

Der Lagerungsabschnitt 1 hat Walzen la, eine Lage- 
ningsplatte 12, eine RoUensttltzkonsole 15 und Blattfe- 
dem 2. Der MeBrotor 11 wird auf die Rollen la geladen, 
die auf die Lagerungsplatte 12 geladen sind. Die Rollen- 
stlltekonsole 15 verbindet eine Lagerungsplatte 12 mit 
den Rollen la. Die Blattfedem 2 hangen die Lagerungs- 
platte 12 an der Lagerungsbasis 3. Wenn der Lagerungs- 
abschnitt 1 auf die Unwuchtmenge des MeBrotors 11 
ansprechend schwingt, schwingt der Sensor 13, wie etwa 
der auf der Lagerungsbasis 3 gebaute Aufnahmesensor 
durch die Blattfedem 2 nach rechts und links. 

Eine eine Position der Rolle la ebstellende Einstell- 
vorrichtung 16 wird falls nOtig eingebaut Der Lage- 
rungsabschnitt 1 wird mittels der Blattfedem 2 von der 
Lagerungsbasis 3 aus auf ein unteres Ende der Lage- 
rungsplatte 12 herunter gehlngt, und wird entsprechend 
der Unwuchtmenge des MeBrotors links und rechts in 
Schwingungen versetzL Der Lagemngsabschnitt 1 ist 
mit einer Schwingungsstange 14 des Sensors 13 verbun- 
den, und zwar Qber eine Schraube 17 oder dergleichen, 
wobei der Sensor 13 die Schwingung die Unwuchtmen- 
ge in ein elektrisches Signal umwandelt Basierend auf 
dem Signal vom Sensor 13 wird die Unwuchtmenge 
mittels einer eine Umwandlungseinrichtung reprasen- 
tierenden Steuereinheit 33 berechnet. Aufgrund des 
durch die Steuereinheit 33 berechneten Wertes wird der 
Wert zu den Rotorklemmwellen 4 und dem Motor 6 
zuruckgefQhrt. 

Der Antriebsabschnitt hat eine Rotorklemmwelle 4, 
eine mitlaufende Spitze 4a, einen Antriebsmotor 6, ei- 
nen Riemen 7, Riemenscheiben 8, eine Verbindungswei- 
le 9 und Rotorklemmwellen-Grundbasen 5. Die Rotor- 
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klemmwellen>4 und die mitlaufenden Spitzen>4a haiten 
den an den Rollen la des Lagerungsabschnittes 1 posi- 
tionierten MeBrotor 11 an seinen beiden Seiten. Der 
Antriebsmotor e treibt die mitlaufenden Spitzen 4a an 
.5 und bremst diese, wobei ein Riemen 7 eine Antriebs- 
kraft des Antriebsmotors zu den mitlaufenden Spitzen 
'4a abermittelt. Die Verbindungswelle-9 und die Rotor- 
kleramwellen-Grundplatten:5 sind flber Riemenschei- 
ben 8 verbunden. 

10 Nachfolgend wird anhand eines SteuerflieBbildes aus 
Fig. 4 die Arbeitsweise des ersten AusfQhrungsbeispiels 
erklart Ein Abtrennmechanismus fflr den MeBrotoril 
von dem Antriebsmotor-6 wird in Schritt 3 des Steuer- 
flieBbildes erklSrt 

15 Bei Schritt 1 wird der MeBrotor 1 1, der.auf den Rollen 
la des Lagerungsabschnittes 1 positioniert ist, von bei- 
den Seiten mittels der sich nach innen bewegenden mit- 
laufenden Spitzen 4a geklemmt 
Bei Schritt 2 wird der Antriebsmotor 6 aktiviert, wo- 

20 bei die Antriebskraft fiber den Riemen 7, die Riemen- 
scheiben 8 und die Verbindungswelle 9 zur Rotor- 
klemmwelle 4 fibermittelt wird, wobei der mittels der 
mitlaufenden Spitzen 4a von beiden Seiten gehaltene 
MeBrotor 11 mitgedreht wird, so daB eine vorbestinunte 

25 Drehzahl fiir die Messungerreicht wird. 

Wenn bei Schritt 3 der MeBrotor 1 1 eine Drehzahl fflr 
die Messung Qberschreitet, bewegen sich die den MeB- 
rotor 1 1 haltenden mitlaufenden Spitzen 4a nach auBen, 
um sich von ihm abzulOsen und um eine Klanunerung 

30 des MeBrotors 11 zu beseitigen. Um die Messung nicht 
durch die Schwingung des Antriebsmotors 6 zu stSren, 
wird der Antriebsmotor 6 gestoppL Nachdem die Mes- 
sung beendet ist, konnen die mitlaufenden Spitzen 4a 
ilber den wieder angetriebenen Antriebsmotor 6 akti- 

35 viert werden, um die gieiche Drehzahl wie die des MeB- 
rotors 11 anzunehmen, der aufgrund der TrSgheitskraft 
dreht, und zwar fQr ein glattes Verstellen auf Schritt 5. 

In Schritt 4 wird die Unwuchtmenge des MeBrotors 
11, der aufgrund der TrSgheit an einem nahe an der 

40 vorbestimmten Drehzahl befindlichen Wert dreht, und 
zwar auf der Walze la des Lagerungsabschnittes 1, uber 
ein mittels eines Sensors 13 ermitteltes Signal oder der- 
gleichen gemessen. Um im Falle, daB die Drehzahl eines 
MeBrotors 11, der aufgrund seiner Tragheit dreht und 

45 synchronisiert, die MeBgenauigkeit zu verbessem, wird 
die Unwuchtmenge gemessen oder iiberpriift Wenn ei- 
ne hfihere Genauigkeit erforderlich ist, wird die Dreh- 
geschwindigkeit revidiert Die Drehzahl wird mittels des 
Signals des Sensors 13 gemessen oder dadurch gemes- 

50 sen, daB ein Drehsensor, wie etwa eine Photozelle oder 
ein photoelektrischer Schalter der Laserbauart, separat 
eingebaut wird 

Nach Vollendung der Messung bei Schritt 5 wird der 
MeBrotor 11 gestoppt, und zwar dadurch, daB seine 

55 beiden Seiten mit den sich wieder nach innen bewegen- 
den mitlaufenden Spitzen 4a geklemmt werden. 

Bei Schritt 6 wird der Antriebsmotor 6 angehalten 
und der MeBrotor 11 gestoppt 
Bei einem weiteren Ausfflhrungsbeispiel wird anstelle 

60 des Antriebsabschnitts im ersten AusfOhmngsbeispiel 
ein Riemenantriebsabschnitt mit einem Riemen, einem 
Antriebsmotor und Riemenscheiben angewendet Der 
Riemenantriebsabschnitt ist als zweites Ausfflhrungs- 
beispiel in den Rg. 5A und 5B gezeigt Die Rg. 5A zeigt 

65 eine Raumansicht einer Struktur des zweiten AusfQh- 
rungsbeispiels. Die Rg. 5B zeigt ein Arbeitsdiagranmi, 
das die Arbeitsweise der bewegbaren Riemenscheiben 
aufzeigt 
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In den Fig. 5A und 5B hat der Riemenantriebsab- 
schnitt den Antriebsmotor-6, den RiemenT und die be- 
weglichen Riemenscheiben.21. Der MeBrotor 11 wind 
mittels des Riemenantriebsverfahrens gedreht und an- 
getrieben, urn die MeBdrehzahl zu -erreichen. Hierbei 
befinden sich die bewegbaren •Riemenscheiben,21 an 
Punicten P.-wie in Fig. 5B gezeigt, wobei der Riemen7 
und der MeBrotor 11 einander berQhren. AnschiieBend 
warden die bewegbaren Riemenscheiben:21 zu Punkten 
Q bewegt, wobei der MeBrotor U und der Antriebsrie- 
men 7 voneinander getrennt werden und der Antriebs- 
-inotor'6 gestoppt wird. Somit ist der MeBfehlerfalttor 
durch die Schwingung des Rieinens'7 und des Antriebs- 
motors-e weg..Daber beflndet sich der MeBrotor '11 in 
einem Tr&gheltsdrehzustand auf der Rolle la. Die Un- 
wuchtmenge icann in diesem Zustand gemessen werden. 
Zu diesem Zeitpunlct wird die Drehzah! falls nStig revi- 
diert 

Nachdem die Messung beendet ist, kehren die beweg- 
lichen Riemensciieiben 21 zu den Punicten P zurQck und 
wird der MeBrotor 11 mittels des Riemens 7 gebremst. 

Bei den vorhergehenden Ausfflhrungsbeispielen wird, 
nachdem der MeBdrehkOrper eine vorbestimrate Dreh- 
zahl Qbersteigt, der Drehk6rper abgeldst und aufgrund 
seiner Trftgheit gedreht Durch Ermittlung der mittels 
der Unwucht des Drehkfirpers erzeugten Schwingung 
wird die Unwuchtmenge gemessen. Wenn die Schwin- 
gung der Kraftquelle fiber Rahmen der Vorrichtung 
wflhrend der Messung auf den Drehkdrper Qbertragen 
werden, kann die Messung durchgefahrt werden, und 
zwar nachdem die an der Vorrichtung angebrachte 
Energiequelle gestoppt ist. Femer kdnnen die Energie- 
quelle und der Riemenantriebsabschnitt abnehmbar 
entworfen werden, urn diese vollstSndig von der Vor- 
richtung abnehmen zu kSnnen, nachdem der Drehkdr- 
per bei einer vorbestimmten Drehzahl aufgrund seiner 
Tragheit dreht Umgekehrt kdnnen der MeBrotor 11, 
die Rollen la iind der Sensor 13, etc abnehmbar entwor- 
fen werden, um diese vollsttodig von dem Antriebsab- 
schnitt und dem Rett 11 der Vorrichtung bei der Mes- 
sung abzunehm en. 

Der MeBrotor 11 wird mittels mitlaufender Spitzen 
4a oder mittels eines Riemens 7 gedreht, um flber einer 
vorbestimmten Drehzahl zu drehen. Unmittelbar vor 
der Messung wird der MeBrotor II von den mitlaufen- 
den Spitzen 4a oder dem Riemen 7 separiert, so daB der 
MeBrotor II aufgrund seiner Tragheit dreht In einem 
Zustand der Tragheitsdrehung ist die Schwingung von 
der AntriebsQbertragung weg, wenn eine Unwuchtmen- 
ge gemessen wird, um eine hochgenaue Messung die 
Unwuchtmenge zu verwiridichen. 

PatentansprOche 

1. Verfahren zur Messung der Unwuchtmenge ei- 
nes Drehkdrpers (11) aus seiner Schwingung, mit 
den folgenden Schritten: 

Vorsehen eines Drehkfirpers (11) und einer Prilf- 
maschine einschlieBlich eines Antriebsabschnitts (4, 
4a, 5, 6, 7, 8, 9) fur das Drehen des Drehkdrpers (1 1), 
wobei der Antriebsabschnitt (4, 4a, 5, 6, 7, 8, 9) eine 
Energiequelle (6) und einen Mechanismus aufweist, 
der den Antriebsabschnitt (4, 4a, 5, 6, 7, 8, 9) vom 
Drehkdrper (11) separiert; 
Drehen des Drehkdrpers (11) und zwar unter 
Kraftanwendung, um mittels des Antriebsab- 
schnitts (4, 4a, 5, 6, 7, 8, 9) eine vorbestimmte Dreh- 
zahl zu Qberschreiten; 
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Separieren des Antriebsabschnitts und des Dreh- 
kdrpers (11); 

Drehen des Drehkdrpers (11) .aufgrund seiner 
Tragheit; und 

5 Messung des dynamischen Gleichgewichts durch 
Ermitteln der Unwuchtmenge als eine durch eine 
Unwucht des Drehrkdrpers (11) verursachte 
Schwingung, wenn der Drehkdrpers (11) die vorbe- 
stimmte Drehzahl erreicht 
10 .2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei der Schritt 
zum Separieren femer das Ausschalten der Ener- 
..giequelle ftlr die Drehung des Drehkdrpers (11) 
aufweist,-wenn der Drehkdrper (11) gemessen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, wobei der Schritt 
15 zum Separieren des Antriebsabschnittes (4, 4a, 5, 6, 

7, 8, 9) und des Drehkdrper (II) das Separieren der 
Energiequelle fur das Drehen des Drehkdrpers (11) 
von der PrUfmaschine aufweist, so daB keine 
Schwingung von der Energiequelle Ubermittelt 
20 wird, wenn der Drehkdrper (11) gemessen wird. 

4. Eine Prflfmaschine zum dynamischen Auswuch- 
ten zur Messung des dynamischen Gleichgewicht 
eines MeBdrehkdrpers weist folgendes auf: 
einen Antriebsabschnitt (4, 4a, 5, 6, 7, 8, 9) zum 

25 Drehen des Drehkdrpers (11), wobei der Antriebs- 
abschnitt einen Mechanismus aufweist um den An- 
triebsabschnitt (4, 4a, 5. 6, 7, 8, 9) und den Drehkdr- 
per (1 1) zu separieren, und um den Drehkdrper (11) 
aufgrund seiner Tragheit zu drehen; 

30 einen Sensor (13) zur Ermittlung der Schwingung 
des MeBrotors (II), die durch erne Unwucht des 
Drehkdrpers (1 1) bewirkt wird; und 
eine Steuereinrichtung (33) fOr die Berechnung der 
Unwuchtmenge, und zwar auf der Grundlage einer 
35 Ausgabe vom Sensor (13). 

5. Prflfmaschine zum dynamischen Auswuchten 
nach Anspruch 4, wobei die Steuereinrichtung fer- 
ner den Antriebsabschnitt (4, 4a, 5, 6, 7, 8, 9) steuert, 
um einen Drehkdrper (1 1) zu halten unid zu Idsen. 

40 6. PrOfmaschine zum dynamischen Auswuchten 
nach Anspruch 4, wobei der Antriebsabschnitt fer- 
ner Rotorklemmwellen (4) aufweist, die den Dreh- 
kdrper (II) von seinen beiden Seiten halten und 
freizusetzen. 

45 7. Prflfmaschine zum dynamischen Auswuchten 
nach Anspruch 6, wobei jede Rotorklemmwelle (4) 
eine mitlaufende Spitze (4a) hat, die sich nach innen 
bewegt um den Drehkdrper (11) zu drehen, und die 
sich nach auBen bewegt damit sich der Drehkdrper 
so (11) aufgrund seiner Tragheit dreht 

8. Prflfmaschine zum dynamischen Auswuchten 
nach Anspruch 4, femer mit einer Bremseinrich- 
tung fflr das Bremsen der Energiequelle (6), wobei 
der Sensor (13) die Schwingung des Drehkdrpers 

55 (II) ermittelt nachdem die Energiequelle (6) ge- 
stoppt ist 

9. Prflfmaschine zum dynamischen Auswuchten 
nach Anspruch 4, wobei der Antriebsabschnitt (4, 
4a, 5, 6, 7, 8, 9) die Energiequelle (6) von der Maschi- 

60 ne separiert um zum Zeitpunkt der Messung die 
Obermittlung von Schwingungen zum Drehkdrper 
(ll)hinzuvermeiden. 

10. Prflfmaschine zum dynamischen Auswuchten 
nach Anspruch 4, wobei der Antriebsabschnitt (4, 

65 4a, 5, 6, 7, 8, 9) an der Maschine abnehmbar ange- 
bracht ist wobei der Antriebsabschnitt (4, 4a, 5, 6, 7, 
8, 9) von der Maschine separiert ist wenn der Sen- 
sor (13) die Schwingung des Drehkdrpers (11) er- 
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mittelt 

11. Prafmaschine zum dynamischen Auswuchten 
fflr die Messung des dynamischen Gleiciigewichts 
eines Me3drehkflrpers(ll),mit: 

einer Basis (10); 5 
einer StUtzeinrichtung (1. 2, 3), die an der Basis (10) 
fQr das drehbareStfitzen des DrehicOrpers (ll).an- 
geordnet ist; 

einer Antriebseinrichtung (4, -43, '5, 6, "7, '8,-9) mit 
einem Motor (6) fUr das Dreiien des Drehlc6rpers lo 
(11) bei Oder flber .einer *orbestimmten Drehzahl, 
und zwar vor einef Messung, und fQr scin Abneh- 
-men von deni.Drehkdrpers (It), urn den DrchkOr- 
per (11) aufgrund seiner Tr&gheitzu drehen, nach- 
dem die Drehzahl die vorbestimmte Drehzahl er- 15 
reicht; 

einer Ermittlungseinrichtung (13) fOr das Ermitteln 
der Schwingungen der DrehkCrpers (1 1) und fflr die 
Ausgabe eines Signals; 

einer Steuereinrichtung (33) fflr die Berechnung die 20 
Unwuchtmenge basierend auf dem Signal und fflr 
das Steuern der Antriebseinrichtung. 

12. Prilfmaschine zum dynamischen Auswuchten 
nach Anspruch 1 1, wobei die Steuereinrichtung (33) 
derart steuert, um den Motor zu stoppen, wenn der 25 
DrehkSrper (11) aufgrund seiner TrSgheit dreht, 
um die genaue Schwingung zu ermitteln. 

13. Prilfmaschine zum dynamischen Auswuchten 
nach Anspruch 11, wobei die Antriebseinrichtung 
(4, 4a, 5, 6, 7, 8, 9) mit dem Motor (6) entworfen 30 
wurde, um in der Maschine eine eigenst&ndige Ein- 
heit zu sein, wobei die Einheit von weiteren Emhei- 
ten in der Maschine bei der Messung separiert 
wird, um einen mechanischen Kontakt mit den wei- 
teren Emheiten zu verhindem, so daB verhindert 35 
wird, daB die Schwingung des Motors (6) zur Er- 
mittlungseinrichtung (13) llbennitteit wird, sofern 
der Drehkarper (11) aufgrund seiner TrSgheit 
dreht 
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